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หมู่วิชาเทคนิคการผลิต

(561)




หมู่วิชาเทคนิคการผลิต ซึ่งอยู่ในหมวดวิชาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  ได้จัดลักษณะเนื้อหาวิชาออกเป็นดังนี้

       

1.  พื้นฐานทั่วไป                                                                                         (561-1--)



2.  การเชื่อมโลหะ และงานโลหะแผ่น                                    
       (561-2--)



3.  เครื่องมือกล งานกลึงโลหะ                                                            
       (561-3--)



4.  งานชุบ งานหล่อ งานเคลือบผิว งานโลหะรูปพรรณ                              (561-4--)



5.  งานตัวถึง ช่างบริการ


                                                (561-5--)



6.  

                                                                                         (561-6--)



7.                                                                                                                 (561-7--)



8.  การฝึกประสบการณ์วิชาชีพ                                                                   (561-8--)



9.  โครงการพิเศษ ปัญหาพิเศษ วิทยานิพนธ์ โครงการศึกษาเอกเทศ



      การสัมมนา และการวิจัย
                                                              (561-9--)

หมู่วิชาเทคนิคการผลิต (561) 

รหัสวิชา
ชื่อวิชา
น(ท-ป)

รหัสใหม่
รหัสเก่า



5611101

5611201

5611202

5611203

5611204

5611205

5611206

5611207

5611208

5611301

5611302

5611401

5611402

5612101

5612102

5612103

5612104

5612201

5612202

5612203

5612204

5612205

5612206

5612301

5612302

งานโลหะทั่วไป

งานโลหะแผ่น 1

งานเชื่อมโลหะเบื้องต้น

งานเชื่อมไฟฟ้า 1

งานเชื่อมก๊าซ 1

งานเชื่อมก๊าซ 2

งานโลหะแผ่นเบื้องต้น

งานเชื่อมโลหะ 1

หลักการเชื่อมโลหะ

เครื่องมือกล 1

เครื่องมือกล 2

โลหะวิทยา

งานเคลือบผิวโลหะ 1

เขียนแบบแผ่นคลี่ 1

เขียนแบบแผ่นคลี่ 2

เขียนแบบงานท่อ 1

คณิตศาสตร์ช่างโลหะ 1

งานโลหะแผ่น 2

งานโลหะแผ่น 3

งานโลหะแผ่น 4

งานเชื่อมไฟฟ้า 2

งานเชื่อมก๊าซ 3

งานเชื่อมโลหะ 2

เครื่องมือกล 3

งานกลึงโลหะ 
2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

3(2-2)

3(2-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(2-0)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

3(2-2)

2(1-2)

3(2-2)

รหัสวิชา
ชื่อวิชา
น(ท-ป)

รหัสใหม่
รหัสเก่า



5612401

5612402

5612501

5612801

5612802

5613101

5613102

5613103

5613104

5613105

5613106

5613201

5613202

5613301

5613501

5613502

5613503

5614101

5614102

5614103

5614104

5614105

5614106

5614107

5614108

5614109

5614201

งานเคลือบผิวโลหะ 2

งานเคลือบผิวโลหะ 3

งานซ่อมอุปกรณ์ตัวถัง 1

การเตรียมฝึกประสบการณ์วิชาชีพโลหะ 1

การฝึกประสบการณ์วิชาชีพโลหะ 1

เขียนแบบงานท่อ 2

คณิตศาสตร์ช่างโลหะ 2

หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น

เทคโนโลยีการผลิตเบื้องต้น

ภาษาอังกฤษช่างโลหะ

การเขียนแบบการผลิต

งานเชื่อมไฟฟ้า 3

งานเชื่อมก๊าซ 4

การออกแบบเครื่องมือแม่แบบและอุปกรณ์จับยึด

งานซ่อมอุปกรณ์ตัวถัง 2

งานปะผุและเคาะขึ้นรูป 1

งานสีทั่วไป

งานออกแบบโครงสร้างเหล็ก

การออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมการผลิต

การออกแบบผลิตภัณฑ์บรรจุ

กรรมวิธีการผลิต

คอมพิวเตอร์เพื่อการออกแบบเขียนแบบการผลิต

การควบคุมระบบการผลิตด้วยคอมพิวเตอร์

เทคโนโลยีแคด-แคม

กลศาสตร์เครื่องจักรกล

วัสดุวิศวกรรมอุตสาหกรรม

การเชื่อมและการทดสอบ
2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(90)

3(250)

2(1-2)

2(2-0)

2(1-2)

2(1-2)

2(2-0)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

3(3-0)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

3(3-0)

3(2-2)

2(1-2)

3(3-0)

3(2-2)

3(2-2)

3(2-2)

3(3-0)

3(3-0)

3(2-2)

รหัสวิชา
ชื่อวิชา
น(ท-ป)

รหัสใหม่
รหัสเก่า



5614202

5614203

5614301

5614302

5614303

5614310

5614311

5614312

5614313

5614314

5614401

5614402

5614501

5614901

5614902

5614903

5614904

เทคโนโลยีการเชื่อมโลหะ

เทคโนโลยีงานโลหะแผ่น

การประลองเครื่องมือกล

เทคโนโลยีเครื่องมือกล

ประลองการผลิต

การควบคุมคุณภาพการผลิตในงานอุตสาหกรรม

การวางแผนและควบคุมระบบการผลิต

การจัดการด้านอุตสาหกรรมการผลิต

กระบวนการผลิตทางด้านอุตสาหกรรมการผลิต

ศึกษาการปฏิบัติงานในระบบอุตสาหกรรมการผลิต

กรรมวิธีตกแต่งผิวโลหะ

เทคโนโลยีการหล่อโลหะ

งานปะผุและเคาะขึ้นรูป 2

งานค้นคว้าทางช่างโลหะ 1

งานค้นคว้าทางช่างโลหะ 2

โครงการพิเศษเทคโนโลยีการผลิต

การสัมมนางานอุตสาหกรรมการผลิต
2(1-2)

2(1-2)

3(2-2)

2(1-2)

2(1-2)

3(3-0)

3(3-0)

3(3-0)

3(3-0)

3(3-0)

2(1-2)

3(2-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

2(1-2)

คำอธิบายรายวิชา

หมู่วิชาเทคนิคการผลิต (561)

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5611101
งานโลหะทั่วไป






             2(1-2)



General Metal
กรรมวิธีของงานบัดกรี การออกแบบ การทำแบบคลี่ การเม้ม พับ ม้วน ย้ำขึ้นรูปการใช้หัวแร้งแบบต่าง ๆ  น้ำประสาน โลหะ ทองเหลือง ฯลฯ  การออกแบบรูปร่าง  และการประดิษฐ์ของใช้ด้วยโลหะเส้นกลม แบน เหลี่ยมและท่อ  การเคาะย้ำขึ้นรูป  เจาะ ตัด อบ รม ทาสี ทำผิว โดยประดิษฐ์ของใช้ต่าง ๆ  และการประดิษฐ์เครื่องประดับด้วยโลหะหลักการและความรู้เกี่ยวกับการเชื่อมไฟฟ้า และก๊าซเบื้องต้น หลักการกลึงโลหะเบื้องต้น

5611201
งานโลหะแผ่น 1






             2(1-2)



Sheet Metal 1

ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน   การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานโลหะแผ่น การร่างแบบ การถ่ายแบบ การเผื่อตะเข็บ และขอบงานแบบ ต่าง ๆ งานตัดด้วยกรรไกร งานเจาะ งานพับ โดยใช้แทนขึ้นรูป งานบัดกรี งานย้ำหมุด งานเชื่อมจุด และงานเคาะขึ้นรูป โดยเน้นการใช้เครื่องมือพื้นฐาน (Hand Tools) ได้อย่างถูกต้อง

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5611202
งานเชื่อมโลหะเบื้องต้น





             2(1-2)



Basic Welding

หลักการเชื่อมก๊าซ   คุณสมบัติของก๊าซที่ใช้ในงานเชื่อม ลวดเชื่อม น้ำประสาน อุปกรณ์ที่ใช้ในงานเชื่อมก๊าซ ความปลอดภัย การบำรุงรักษา การประกอบและการติดตั้งอุปกรณ์ได้อย่างถูกต้อง งานปฏิบัติประกอบด้วยการตัดด้วยก๊าซ การแล่นประสาน (Brazing) การเชื่อมเหล็กเหนียวในท่าราบและท่าขนานนอน

หลักการเชื่อมไฟฟ้า เครื่องเชื่อมและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเชื่อมไฟฟ้า ความปลอดภัยและการบำรุงรักษา คุณสมบัติและการใช้งานของลวดเชื่อมไฟฟ้า งานปฏิบัติประกอบด้วยการเชื่อมเหล็กเหนี่ยวในท่าราบและท่าขนานนอน
5611203
งานเชื่อมไฟฟ้า 1





             2(1-2)



Electirc Arc Welding 1




เทคนิตการปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าแบบต่าง ๆ  โดยอาศัยหลักความต้านทาน  

เช่น  การเชื่อมจุด  (Spot Welding)  การเชื่อมแนว  (Seam Welding) ฯลฯ  การเชื่อมไฟฟ้า    โดยอาศัยหลักการอาร์ค วิธีปรับเครื่องเชื่อมให้เหมาะสมกับขนาดของธูปเชื่อมและความหนาของงาน ฝึกทักษะการเชื่อมท่าราบและท่าขนานนอน

5611204
งานเชื่อมก๊าซ 1






             2(1-2)



Gas Welding 1




ปฏิบัติการติดตั้งอุปกรณ์การเชื่อมก๊าซได้อย่างถูกต้อง    ฝึกทักษะการ

เชื่อมเหล็กเหนียวในท่าราบ   และท่าขนานนอนการบัดกรีแข็ง  (Brazing)   ฝึกทักษะ

การตัดด้วยก๊าซ

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5611205
งานเชื่อมก๊าซ 2






             2(1-2)



Gas Welding 2

ปฏิบัติการติดตั้งอุปกรณ์การเชื่อมด้วยก๊าซได้อย่างถูกต้อง   ฝึกทักษะการเชื่อมเหล็กเหนียวในท่าราบและการบัดกรีแข็ง (Brazing)  การเชื่อมในท่าขนานนอน รวมถึงการฝึกทักษะการตัดด้วยก๊าซ

เป็นวิชาต่อเนื่องจากงานเชื่อมก๊าซ 1 เพื่อมุ่งพัฒนาทักษะในงานเชื่อมให้สูงขึ้นไปอีกให้ทบทวนการเชื่อมในท่าขนานนอน  เน้นการเชื่อมในท่าตั้ง  ศึกษาสาเหตุและการแก้ไขรอยเชื่อม ตลอดจนการทดสอบรอยเชื่อม

5611206
งานโลหะแผ่นเบื้องต้น





             3(2-2)



Basic Sheet Metal




ศึกษาคุณสมบัติของโลหะแผ่นชนิดต่าง ๆ  เครื่องมืออุปกรณ์และเครื่องจักร

ที่ใช้ในงานโลหะแผ่น กรรมวิธีแปรรูป และการยึดต่องานโลหะแผ่น ปฏิบัติงานโลหะแผ่นให้มีทักษะอย่างเพียงพอ
5611207
งานเชื่อมโลหะ 1






             3(2-2)



Welding 1




คุณสมบัติของก๊าซและอุปกรณ์   วิธีใช้งาน ความปลอดภัย   การบำรุงรักษา 

การตัดด้วยก๊าซ การเชื่อมก๊าซในท่าราบและท่าขนานนอนความปลอดภัยของเครื่องเชื่อมไฟฟ้า   คุณสมบัติของลวดเชื่อม      การเชื่อมเหล็กเหนียวในท่าราบ   และ

ท่าขนานนอน

5611208
หลักการเชื่อมโลหะ




                           2(1-2)



Principle of Welding

           ศึกษาหลักการเชื่อมโลหะด้วยก๊าซและไฟฟ้า เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องจักรกลที่ใช้ในงานเชื่อมโลหะ ปฏิบัติการเชื่อมโลหะทั้งเชื่อมก๊าซ และเชื่อมไฟฟ้าให้มีทักษะอย่างเพียงพอ

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5611301
เครื่องมือกล 1






             2(1-2)



Machine Tool Operation 1

วิธีการระวังรักษาเครื่องมือต่าง ๆ เครื่องกลึงชนิดต่าง ๆ องค์ประกอบของเครื่องกลึง ระบบส่งกำลังภายในเครื่องกลึง มีดกลึงและวัสดุมีดกลึง ความเร็วรอบและความเร็วตัดในงานกลึง งานปฏิบัติประกอบด้วยงานบำรุงรักษาเครื่องกล     ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ฝึกลับมีดกลึงแบบต่าง ๆ กลึงปาดหน้า กลึงปอกผิว กลึงบ่าฉาก กลึงเซาะร่อง กลึงเกลียวนอก งานกลึงขึ้นรูป งานกลึงระหว่างยันศูนย์ การใช้หน้าจานสี่จับ จับชิ้นงาน

5611302
เครื่องมือกล 2






             2(1-2)



Machine Tool Operation 2

เป็นวิธีที่ต่อเนื่องจากเครื่องมือกล 1 เพื่อมุ่งพัฒนาทักษะในงานเครื่องมือกลให้สูงขึ้น งานปฏิบัติประกอบด้วยงานกลึงเรียว งานตัดเกลียวนอกและเกลียวในงานคว้านรู งานขึ้นลาย ผิว และงานกลึงเยื้องศูนย์

หลักการทำงานและการบำรุงรักษาเครื่องไส    ความปลอดภัยในการทำงาน  การจัดฝึกงานไสแบบต่าง ๆ   การเลือกความเร็วตัดและความเร็วรอบในงานไส    งานปฏิบัติประกอบด้วย  การลับมีดไส    สำหรับวัสดุงานต่าง ๆ  งานไสล้างผิว    งานไสลบมุม  งานไสร่องและงานไสปรับประกอบ
5611401
โลหะวิทยา






             2(1-2)



Metallurgy

การถลุงเหล็ก เหล็กดิบ เหล็กหล่อชนิดต่าง ๆ เหล็กอ่อน เหล็กกล้า และเหล็กกล้าผสม  การแปรรูป  คุณสมบัติและการใช้งานเหล็กชนิดต่าง  ๆ  การกำหนดมาตรฐานเหล็กตามระบบ  S.A.E.  และ  D.I.N.  โลหะที่ไม่ใช่เหล็ก  ได้แก่  ทองแดง  สังกะสี ดีบุก ตะกั่ว อะลูมิเนียม   และแมกนีเซียมเกี่ยวกับการถลุง    คุณสมบัติและการใช้งานในรูปของโลหะผสม

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5611402
งานเคลือบผิวโลหะ 1





             2(1-2)



Plating and Metal Finishing 1

หลักการเคลือบผิวแบบต่าง ๆ ได้แก่ การทาสี การพ่นสี การเคลือบผิว ด้วยน้ำยาเคมี  การชุบเคลือบผิวโลหะ   (Enameling)  หลักการใช้งาน การบำรุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเคลือบผิวโลหะ   การปฏิบัติงานเกี่ยวกับกรรมวิธีการเคลือบผิวโลหะแบบต่าง ๆ

5612101
เขียนแบบแผ่นคลี่ 1





             2(1-2)



Sheet Metal Development 1

หลักการเขียนแบบแผ่นคลี่แบบต่าง ๆ   เช่น  การเขียนตามระบบเส้นขนาน การโค้งทำมุม    และระบบสามเหลี่ยม   ออกแบบแผ่นคลี่โลหะให้เป็นรูปทรงต่าง ๆ  เช่น รูปกรวย ข้อต่อ ข้องอ ท่อในระบบการผลักดันของก๊าซ ท่อเครื่องทำความเย็น เป็นต้น

เขียนแบบแผ่นคลี่รูปทรงโลหะแผ่นโดยวิธีฉายเส้นชิ้นงานท่อสี่เหลี่ยม ท่อหลายเหลี่ยม  ท่อทรงกระบอก  กรวยทั้งรูปทรงตัดตรงและรูปทรงตัดเฉียง  และงานแผ่นคลี่ชิ้น งานสวมต่อมุมฉากของท่อสี่เหลี่ยม ท่อหลายเหลี่ยม และท่อทรงกระบอก

5612102
เขียนแบบแผ่นคลี่ 2





             2(1-2)



Sheet Metal Development 2

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชาเขียนแบบแผ่นคลี่ 1 เพื่อเพิ่มพูนทักษะให้สูงขึ้น เน้นการเขียนแบบแผ่นคลี่รูปทรงกรวย การเขียนแบบแยกชิ้นเพื่อสวมต่อเป็นท่อโค้งกว้างและโค้งแคบของท่อลักษณะต่าง ๆ เช่น ท่อโค้งกลมท่อโค้งสี่เหลี่ยม หรือท่อโค้งหลายเหลี่ยม

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5612103
เขียนแบบงานท่อ 1





             2(1-2)



Piping Drawing 1




ศึกษาเกี่ยวกับเทคนิคการเขียนแบบงานท่อเบื้องต้น สัญลักษณ์งานท่อ และ

ระบบท่อประปา  ชิ้นส่วนของอุปกรณ์ท่อต่าง ๆ ผังท่อ ระบบท่อประปาที่ใช้ในบ้านและอาคารหลาย ๆ ชั้น งานเขียนแบบ ติดตั้งเครื่องสูบน้ำ ถังน้ำสูบและถังน้ำแรงดัน

5612104
คณิตศาสตร์ช่างโลหะ 1





             2(2-0)



Mathematics for Metal Trades 1

วิธีคำนวณหาระยะและขนาดความยาว มุม อัตราเรียว  ขนาดเกลียวชนิดต่าง ๆ ระยะห่างระหว่างศูนย์ของรูเจาะ   การคำนวณปริมาตร   พื้นที่   พื้นผิว    ความเร็วรอบ ความเร็วตัด ระบบการส่งกำลังด้วยสายพาน  แบบสายพานลิ่ม  เฟืองประกอบและเฟืองทด การประกอบเฟืองในงานกลึง    ขนาดและสัดส่วนของเฟือง   การคำนวณหาเวลาในการทำงานของเครื่องกล ได้แก่ งานเลื่อยกล งานไส งานกลึงเรียว   งานเจาะรู งานกัด และงานเจียระไน   การคำนวณหาความแข็งแรงของวัตถุ  เช่น ความเค้น ความเครียด    ค่าความปลอดภัย   และการคำนวณออกแบบชิ้นงานโลหะ

5612201
งานโลหะแผ่น 2






             2(1-2)



Sheet Metal 2

ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์     ที่ใช้ในงานโลหะแผ่น การร่างแบบ การถ่ายแบบ การเผื่อตะเข็บ และขอบงานแบบต่าง ๆ งานตัดด้วยกรรไกร งานเจาะ งานพับ โดยใช้แทนขึ้นรูป งานบัดกรี

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5612202
งานโลหะแผ่น 3






             2(1-2)



Sheet Metal 3

ศึกษาเกี่ยวกับลักษณะ วิธีการใช้งานและการปรับแต่งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้กับงานโลหะแผ่นตลอดจนการปฏิบัติงานเกี่ยวกับโลหะแผ่นเป็นรูปทรงต่าง ๆ เช่น ถังน้ำ  กรวย ฯลฯ การเดินท่อลม ท่อน้ำ และเทคนิคการต่องานโลหะแผ่นแบบต่าง ๆ 
5612203
งานโลหะแผ่น 4






             2(1-2)



Sheet Metal 4

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานโลหะแผ่น 3 เพื่อเพิ่มพูนทักษะให้สูงขึ้น     โดยศึกษาเกี่ยวกับลักษณะวิธีใช้งานเกี่ยวกับงานโลหะแผ่นรูปทรงต่าง ๆ เช่น  ถังน้ำ  ถังแปล  ฯลฯ   การเดินท่อลม ท่อน้ำ เทคนิคการต่องานแบบต่าง ๆ

5612204
งานเชื่อมไฟฟ้า 
2





             2(1-2)



Electric Arc Welding 2

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานเชื่อมไฟฟ้า 1  เพื่อเพิ่มพูนทักษะให้สูงขึ้น งานปฏิบัติเป็นการทบทวนการเชื่อมในท่าราบ   และท่าขนานนอน     เน้นการเตรียมงานและการฝึกทักษะการเชื่อมในท่าราบ ท่าขนานนอนและท่าตั้ง

5612205
งานเชื่อมก๊าซ 3





                           2(1-2)



Gas Welding 3

             เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานเชื่อมก๊าซ 2 เพื่อเพิ่มทักษะให้สูงขึ้น การปฏิบัติเป็นการทบทวนฝึกการเชื่อมท่าราบ ท่าขนานนอน ท่าตั้ง การบัดกรีแข็ง (Brazing) และการตัดด้วยก๊าซ เน้นการฝึกทักษะท่าขนานนอนท่าตั้งการบัดกรีแข็ง และการตัดด้วยก๊าซ ฝึกงานภาคสนาม่จากงานที่ปฏิบัติจริง

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5612206
งานเชื่อมโลหะ 2






             3(2-2)



Welding 2

         
การเชื่อมโลหะประเภทเหล็กหล่อ อะลูมิเนียม และทองเหลือง งานเชื่อมเหล็กเหนียว  ประเภทงานท่อ   งานเชื่อมละเอียดที่ตรวจสอบด้วยเอกซ์เรย์   ชนิดของธูปเชื่อม  อิทธิพลของฟลักซ์   เทคนิคการเชื่อมในงานชนิดต่าง  ๆ  ปาดหน้า  กลึงปอกผิว  กลึงบ่าฉาก  กลึงเซาะร่อง กลึงเกลียวนอก งานกลึงขึ้นรูป และการกลึงระหว่างยันศูนย์
5612301
เครื่องมือกล 3






             2(1-2)



Machine Tool Operation 3

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากเครื่องมือกล 2 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการเจียระไน การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไน ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ขั้นตอนการทำงานก่อนเจียระไน และวิธีจับยึดงาน   งานปฏิบัติประกอบด้วยการเจียระไนวัสดุต่าง ๆ  ได้แก่ เหล็กเหนียว เหล็กหล่อ งานเจียระไนรูปทรงต่าง ๆ งานเจียระไนชิ้นส่วนอุปกรณ์สร้างเครื่องจักรกล

5612302
งานกลึงโลหะ






             3(2-2)



Machine Tool Operation

ส่วนประกอบของเครื่องกลึง ระบบส่งกำลังภายในเครื่องกลึง มีดกลึง วัสดุมีดกลึง ความเร็วรอบ ความเร็วตัดในงานกลึง การลับมีดกลึงแบบต่าง ๆ การกลึงปาดหน้า กลึงปอกผิว   กลึงบ่าฉาก   กลึงเซาะร่อง   กลึงเกลียวนอก  งานกลึงขึ้นรูป และการกลึงระหว่างยันศูนย์

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5612401
งานเคลือบผิวโลหะ 2





             2(1-2)



Plating and Metal Finishing 2

ศึกษาและปฏิบัติการชุบเคลือบผิวโลหะด้วยกรรมวิธีไฟฟ้า เช่น การชุบทองแดง    การชุบทองเหลือง การชุบโครเมี่ยม การชุบสังกะสี การชุบโรเดียม      การชุบเงิน การชอบทอง และการตรวจสอบน้ำยาชุบต่าง ๆ

5612402
งานเคลือบผิวโลหะ 3





             2(1-2)



Plating and Metal Finishing 3

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากงานเคลือบผิวโลหะ 2 เพื่อเพิ่มพูนทักษะให้สูงขึ้น โดยเน้นการชุบเคลือบผิวโลหะด้วยกรรมวิธีทางไฟฟ้า   เช่น   การชุบทองแดง  การชุบทองเหลือง การชุบโครเมี่ยม   การชุบสังกะสี  การชุบโรเดียม  การุชบเงิน  การชุบทอง และการตรวจสอบน้ำยาชุบชนิดต่าง ๆ
5612501
งานซ่อมอุปกรณ์ตัวถัง 1





             2(1-2)



Auto Body Maintenance 1

ปฏิบัติการถอดประกอบ ปรับแต่ง กระจกรถนั่ง กลอนประตู บานพับ มือจับ การเปลี่ยนยางขอบประตู การบุเบาะรถยนต์ และกรุภายในรถยนต์ ฯลฯ

5612801
การเตรียมฝึกประสบการณ์วิชาชีพโลหะ 1



               2(90)



Preparation for Professional Experience in Metals 1




จัดให้มีกจกรรมเพื่อเตรียมความพร้อมของผู้เรียนก่อนออกฝึกประสบการณ์

วิชาชีพในด้านการรับรู้ลักษณะ และโอกาสของการประกอบอาชีพ การพัฒนาตัวผู้เรียนให้มีความรู้ ทักษะ เจตคติ แรงจูงใจ และคุณลักษณะที่เหมาะสมกับวิชาชีพ   โดยการกระทำในสถานการณ์หรือรูปแบบต่าง ๆ ซึ่งเกี่ยวกับงานในวิชาชีพนั้น ๆ

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5612802
การฝึกประสบการณ์วิชาชีพโลหะ 1



            3(250)



Field Experience in Metals 1

จัดให้นักศึกษาออกฝึกงานในสถานประกอบการ ภายใต้การควบคุมดูแลและการ
นิเทศการฝึกงานจากอาจารย์   ตลอดระยะเวลาที่มีการฝึกงาน

5613101
เขียนแบบงานท่อ 2





             2(1-2)



Piping Drawing 2

ศึกษาเกี่ยวกับเทคนิคการเขียนแบบท่อน้ำทิ้ง   ท่ออัดลม   ท่อก๊าซ   เชื้อเพลิงและแบบพิเศษ ได้แก่  อ่างล้างหน้า  อ่างอาบน้ำ  โถส้วม เครื่องทำน้ำร้อนและเครื่องทำน้ำเย็น  วิธีต่อท่อเพื่อความสวยงามสำหรับห้องน้ำสมัยใหม่  งานติดตั้งเครื่อง    สูบน้ำที่ใช้กับอาคารหลายชั้น  ได้แก่  ถังสูง  ถังแรงอัด  ถังลมอัด  วิธีต่อท่อเพื่องานบริการจ่ายน้ำ  วิธีติดตั้งอุปกรณ์ และกลไก การจ่ายน้ำ เช่น งานต่อท่ออาบสังกะสี ท่อปูน ท่อ พี. วี. ซี ฯลฯ
5613102
คณิตศาสตร์ช่างโลหะ 2





             2(2-0)



Mathematics for Metal Trades 2




ไฮครอลิกของน้ำ ระบบท่อน้ำประปา วิธีคำนวณ  จำนวน “หน่วยน้ำ”  วิธี

กำหนดขนาดท่อเมน  ท่อแยก  และท่อจ่ายที่ใช้กับบ้านและอาคารหลายชั้น  วิธีคำนวณเกี่ยวกับ  ขนาดของเครื่องสูบน้ำและอัตราการสูบ  ระบายน้ำ  ถังน้ำแรงดัน  อัตราบริโภคน้ำของเครื่องสุขภัณฑ์  และแหล่งบริโภคน้ำอื่น ๆ


ระบบน้ำทิ้งที่เป็นน้ำสกปรก  และน้ำฝน  วิธีคำนวณโหลดของท่อน้ำทิ้งและวิธีกำหนดขนาดของท่อน้ำทิ้ง


วิธีการคำนวณความแข็งแรงของแนวเชื่อมในเหล็ก  โครงสร้างหลาย ๆ  ลักษณะทั้งเชื่อมก๊าซและเชื่อมไฟฟ้า


วิธีคำนวณขนาดของแผ่นเหล็กและหมุดย้ำ        ตลอดจนงานคำนวณซึ่งเกี่ยวข้องกับงานโลหะแผ่น

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5613103
หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น



             2(1-2)



Sheet Metal Production Design




ศึกษาหลักการออกแบบและปฏิบัติเกี่ยวกับงานออกแบบผลิตภัณฑ์ตามชนิด

และลักษณะของงาน เช่น งานออกแบบเครื่องใช้ เครื่องประดับ เน้นการออกแบบ

และปฏิบัติงานโดยใช้ความคิดสร้างสรรค์ (Creative) เพื่อให้เกิดรูปแบบที่แปลกและ

ใหม่ โดยคำนึงถึงการเลือกใช้วัสดุ การประหยัด ความสวยงามและประโยชน์ใช้สอย

5613104
เทคโนโลยีการผลิตเบื้องต้น




             2(1-2)



Introduction to Production Technology

ศึกษาการผลิต ผลิตภัณฑ์โลหะ และชิ้นส่วนเครื่องกลด้วยกระบวนการ   แปรรูปโลหะแบบต่าง ๆ     เช่นงานขึ้นรูปโลหะแผ่น    งานเชื่อมโลหะ    การแปรรูปโลหะด้วยเครื่องมือกล และการหล่อโลหะ
5613105
ภาษาอังกฤษช่างโลหะ
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English for Metal Trades




ส่งเสริมให้สามารถใช้ภาษาอังกฤษตามแนวทางของสาขาวิชาช่างโลหะ    

โดยเน้นการสอนในเรื่องพัฒนาทักษะ การอ่านให้เข้าใจหนังสือช่างและข้อความ ทางเทคนิคที่เกี่ยวข้อง พัฒนาทักษะในการพูดเขียนพอสมควร

5613106
การเขียนแบบการผลิต
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Production Drawing

การเขียนแบบตามมาตรฐานสากล (ISO)      ทั้งระบบอเมริกัน   (American Projection or Type A) และระบบยุโรป (European Projection or Type E) การเขียนแบบรูป (Pictorial Drawing)   ทั้งภาพ  Isometric Obilque  และ  Perspective   การกำหนดขนาด (Dimensioning)  ทั้งขนาดและตำแหน่ง,   ค่าพิกัดความคลาดเคลื่อน   (Tolerance), ค่าพิกัดส่วนประกอบ (Allowance) และค่าพิกัดพื้นผิว (Roughness Value) การเขียนแบบยึดตรึง (Fastener) ทั้งเกลียว หมุดย้ำ และลิ่ม การเขียนแบบสั่งงาน (Detail Drawing)
รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5613201
งานเชื่อมไฟฟ้า 3                                                                                              2(1-2)



Electric Arc Welding 3

          เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานเชื่อมไฟฟ้า 2 เพื่อเพิ่มพูนทักษะให้สูงขึ้น      การปฏิบัติเป็นการทบทวนการเชื่อมในท่าขนานนอน  เน้นการฝึกทักษะในท่าตั้งและท่าเหนือศรีษะ จนได้แนวเชื่อมมาตรฐาน ศึกษาสาเหตุและการแก้ไขข้อบกพร่องของรอยเชื่อม ตลอดจนการตรวจสอบรอยเชื่อม

5613202
งานเชื่อมก๊าซ 4
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Gas Welding 4

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานเชื่อมก๊าซ 3 เพื่อเพิ่มพูนทักษะให้สูงขึ้น      การปฏิบัติเป็นการทบทวนการเชื่อมในท่าขนานนอน   ท่าตั้ง   ท่าเหนือศีรษะ ฝึกการตัดด้วยก๊าซ ฝึกการเชื่อมโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก  ศึกษาสาเหตุและการแก้ไขข้อบกพร่องของรอยเชื่อม  ตลอดจนการทดสอบรอยเชื่อมและฝึกงานภาคสนามของจริง
5613301
การออกแบบเครื่องมือแม่แบบและอุปกรณ์จับยึด
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Tool, Dies, Jig and Fixture Design




วิเคราะห์ส่วนประกอบพื้นฐานและหน้าที่ของเครื่องมือในงานผลิต    ระบบ

กลไก
และการถ่ายกำลัง การคำนวณแรงกระทบในลักษณะต่าง ๆ การเลือกใช้และ

การปรับปรุง
คุณภาพของวัสดุ การออกแบบเครื่องมือและอุปกรณ์ในการผลิต
5613501
งานซ่อมอุปกรณ์ตัวถัง 2
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Auto Body Maintenance 2

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานซ่อมอุปกรณ์ตัวถัง 1 เพื่อเพิ่มพูนทักษะและความชำนาญให้สูงขึ้น ตลอดจนวิทยาการใหม่ ๆ ที่เกี่ยวกับงานซ่อมอุปกรณ์ตัวถัง ฯลฯ

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5613502
งานปะผุและเคาะขึ้นรูป 1
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Auto Body Repair 1

วิธีการซ่อม การปะเชื่อมเฉพาะจุด เครื่องมือและอุปกรณ์ ในงานเคาะขึ้นรูป หลักการและวิธีการเคาะขึ้นรูปลักษณะต่าง ๆ การตัด การดึง ฝึกหัดการปะและ   เคาะขึ้นรูป

5613503
งานสีทั่วไป
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Painting

ศึกษาเกี่ยวกับส่วนประกอบและชนิดของสีประเภทต่าง ๆ  เช่น สีพื้น          สีทับหน้า  ทินเนอร์ สีโป๊ว พลาสติก สีโป๊วแห้งเร็ว ศึกษาอุปกรณ์ในงานพ่นสี เช่น เครื่องอัดอากาศ
การพ่นสี เครื่องควบคุมอากาศ ศึกษาการเอาสีเก่าออกจากชิ้นส่วน ปฏิบัติการปิดกระดาษ  กาว การขัดสี การพ่นสี การเทียบสี ฯลฯ
5614101
งานออกแบบโครงสร้างเหล็ก
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Structural Steel Design



             วางพื้นฐานความรู้เกี่ยวกับการออกแบบโครงสร้าง  รวมทั้งรู้ถึงการวิเคราะห์  

ในการออกแบบในการใช้งานโครงสร้างโลหะ ชนิดและประเภทต่าง ๆ ของเหล็ก  แนะนำให้รู้ถึงทฤษฎีโครงสร้างหลัก  และเข้าใจถึงการเปลี่ยนแปลงการขยายตัวของโลหะ  การยืดหยุ่นของโลหะ และความเค้นของคานแบบต่าง ๆ ที่ประกอบใน   โครงสร้าง

5614102
การออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมการผลิต
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Industrial Product Design

ศึกษาหลักการ และขั้นตอนต่าง ๆ ของการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

อิทธิพลของสี วัสดุ และเทคนิคที่ใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่ผลิตด้วยโลหะและอโลหะ

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5614103
การออกแบบผลิตภัณฑ์บรรจุ
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Package Design

ศึกษาความเป็นมาของผลิตภัณฑ์บรรจุหีบ   และความต้องการในการใช้ผลิตภัณฑ์หีบห่อ การออกแบบหีบห่อ  และภาชนะเพื่อใช้กับผลิตภัณฑ์แต่ละประเภท   ศึกษาเรื่องรูปทรง  รูปแบบโครงสร้าง สี ภาพคลี่ หีบห่อผลิตภัณฑ์ ฝึกปฏิบัติออกแบบหีบห่อบรรจุผลิตภัณฑ์ทำให้มีขนาดมาตรฐาน และสัดส่วนสัมพันธ์กับลักษณะผลิตภัณฑ์ประเภทต่างๆ

5614104
กรรมวิธีการผลิต
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Manufacturing Process

ศึกษากระบวนการทางอุตสาหกรรมการผลิตขั้นมูลฐาน    คุณสมบัติของโลหะและการทดลองการวางแผนการผลิต และปัจจัยทางเศรษฐกิจ เครื่องมือ เครื่องกลสำหรับการผลิต

5614105
คอมพิวเตอร์เพื่อการออกแบบและเขียนแบบการผลิต
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Computer for Drawing and Design




ศึกษาหลักการ และวิธีการใช้คอมพิวเตอร์เพื่อการออกแบบและเขียนแบบ

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ศึกษาโปรแกรมสำเร็จรูปเพื่อนำประโยชน์มาใช้ในการออกแบบเขียนแบบ  โดยฝึกหัดการจำลองภาพและสร้างภาพแบบต่าง ๆ เพื่อให้เกิดความชำนาญจนสามารถนำไปประยุกต์ใช้กับการปฏิบัติงานจริง

5614106
การควบคุมระบบการผลิตด้วยคอมพิวเตอร์
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Computer Aid Manufacturing Control

ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการผลิตด้วยการใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์  ควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติในระบบการผลิต           การควบคุมเครื่องมือด้วยระบบตัวเลข    

หุ่นยนต์อุตสาหกรรมและระบบตัวเลข หุ่นยนต์อุสหกรรมและระบบการผลิตแบบ

กึ่งอัตโนมัติ  (F.M.S.)
 รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5614107
เทคโนโลยีแคด-แคม
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CAD-CAM Technology

ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับขอบข่ายของ CAD- CAM  เช่น  คำสั่งในการเขียนภาพ 2 มิติ, 3 มิติ และเขียนภาพที่ผิว (Surface)   การ   Generation   เป็นข้อมูล NC และการใช้  Post Process การกำหนดเงื่อนไขการตัดเฉือน (Cutting Condition)   การเลือกใช้วัสดุ(Tool) ตลอดจนการเชื่อมต่อระบบ (Interface) กับเครื่องมือกล  CNC ในงานอุตสาหกรรมและทดลองโปรแกรม CAD-CAM บน PC หรือ Workstation กับเครื่องมือกลขั้นพื้นฐาน


5614108
กลศาสตร์เครื่องจักรกล
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Mechanics of Machinery

ศึกษาเกี่ยวกับลักษณะกลไกเบื้องต้นของชิ้นส่วน คำนวณการเคลื่อนที่ของลูกเบี้ยวเฟือง กลไกต่าง ๆ  การเคลื่อนที่ของจุด เส้น ชิ้นส่วน ความเร็ว  ความเร่งของเครื่องจักรกล  การวิเคราะห์หาแรงสถิต   แรงเฉื่อย การเคลื่อนที่ของกลไก ในระบบ 2   มิติ และ 3  มิติ การถ่วงสมดุลของเครื่องจักรกล
5614109
วัสดุวิศวกรรมอุตสาหกรรม 
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Mechanics of Materials

ศึกษาพื้นฐานทั่วไปของวัสดุ  เมื่อถูกแรงดึง  แรงอัดและแรงเฉือน วิเคราะห์ความเค้น   ความเครียด  ความเค้นผสม  ทฤษฎีแตกหัก  และการเปลี่ยนแปลงของเหล็กชนิดที่มีคาร์บอนผสม  การปรับปรุงคุณภาพในด้านความแข็ง  ไดอะแกรมในการชุปแข็งเหล็ก   ต่าง ๆ  การเพิ่มผิวแข็งกัดกร่อน   และการป้องกันการกัดกร่อน

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5614201
 การเชื่อมและการทดสอบ
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Welding and Testing

การประเมินผลงานเชื่อม     วิธีการทดสอบคุณภาพและมาตรฐานของงาน

เชื่อมข้อบกพร่องและปัญหาในการเชื่อม การทดสอบแบบไม่ทำลาย เช่น Tensile Test, Bending Test, Impact Test, Hardness Test  การทดสอบแบบไม่ทำลาย เช่น Visual, Magnetic Particle, Liquid Penetrantes, Radiographic, Ultrasonic Eddy Currents and Leak Test  เป็นต้น

5614202
เทคโนโลยีการเชื่อมโลหะ
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Welding Technology

ศึกษาและปฏิบัติการเชื่อม ด้วยกรรมวิธีเชื่อมก๊าซและเชื่อมไฟฟ้าทั้งเชื่อมแผ่นและเชื่อมท่อในทุกตำแหน่งการเชื่อม การบากงาน การเซาะร่องงาน ตลอดจนการเชื่อมโลหะผสมและโลหะที่ไม่ใช่เหล็ก

5614203
เทคโนโลยีงานโลหะแผ่น
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Sheet Metal Technology

ศึกษาให้เข้าใจถึงลักษณะทั่ว ๆ   ไปของงานโลหะแผ่น    ตลอดจนทราบถึง

คุณสมบัติของโลหะแผ่น รู้อุปกรณ์ตลอดจนเครื่องจักรกลที่ใช้กับโลหะแผ่น ทราบถึงกฎทั่วไปในการทำงานขึ้นรูปแผ่นโลหะเพื่อให้ได้ผลงานที่สามารถนำไปใช้ประโยชน์ได้อย่างเหมาะสม
5614301
การประลองเครื่องมือกล
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Mechanics Tools Laboratory

ศึกษาถึงการทดสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรต่าง ๆ เช่น เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจาะ เครื่องเจียระไน และเครื่องอัดขึ้นรูปพลาสติก รวมทั้งการประลองหาแรงม้าของคมตัด ความเรียบของพื้นผิว อายุการใช้งาน การหากำลังม้าความเร็วและเวลาในการผลิต

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5614302
เทคโนโลยีเครื่องมือกล





             2(1-2)



Machine Tools Technology

การทดลองปฏิบัติการเกี่ยวกับกรรมวิธีแปรรูปโลหะ โดยใช้เครื่องมือกลประเภทต่าง ๆ เช่น เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องเจาะ เครื่องกัด เครื่องเจียระไน เป็นต้น เพื่อให้ได้ผลงานตามมาตรฐานอุตสาหกรรม และสามารถนำไปใช้กับเครื่องจักรกลได้เหมาะสมกับงาน

5614303
การประลองการผลิต
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Production Laboratory

ประลองงานเครื่องมือกล การแปรรูปโลหะด้วยเครื่องมือกลประเภทต่าง ๆ งานเชื่อมโลหะ เชื่อมโลหะแผ่น การออกแบบรอยต่อ ฯลฯ ให้ได้ผลงานตาม     มาตรฐานอุตสาหกรรม ศึกษาโครงสร้างและศึกษาคุณสมบัติของโลหะ โลหะผสมและพลาสติก กรรมวิธีในการปรับปรุงโครงสร้างของโลหะและ โลหะผสม   การสึกกร่อนและการควบคุม ปฏิบัติการโครงสร้างวัสดุวิศวกรรม การบันทึกและการสรุปผลการทดสอบโครงสร้างวัสดุวิศวกรรม

5614310
การควบคุมคุณภาพการผลิตในงานอุตสาหกรรม
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Industrial Quality Control

การวางผังควบคุมคุณภาพและวิธีการปรับผังควบคุมคุณภาพ การควบคุมคุณภาพโดยใช้หลักสถิติ เทคนิคการตรวจสอบคุณภาพ ความสัมพันธ์ของการควบคุมคุณภาพกับการออกแบบการผลิตและการตรวจรับ การวิเคราะห์มาตรฐานคุณภาพต่าง ๆที่ใช้ในระบบอุตสาหกรรม

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5614311
การวางแผนและควบคุมระบบการผลิต



             3(3-0)



Production Planning and Control

วางแผนการผลิตและควบคุมระบบการผลิต เทคนิคการพยากรณ์เพื่อวางแผนและควบคุมระบบการผลิตสินค้าคงคลัง  ความต้องการวัสดุ  การกำหนดงานและจัดลำดับงาน ตลอดจนการบริหารโครงการ

5614312
การจัดการด้านอุตสาหกรรมการผลิต



             3(3-0)



Industrial Management


ศึกษาโครงสร้างการปฏิบัติและหลักการจัดองค์การให้สอดคล้องกับการกำหนดนโยบาย การบริหารบุคคลและกฎหมายแรงงาน การวิจัยประเมินผลการปฏิบัติงานเพื่อพัฒนาการวางแผน ควบคุมงบประมาณการเงินและการตลาด

5614313
กระบวนการผลิตทางด้านอุตสาหกรรมการผลิต


             3(3-0)



Industrial Production Process


ศึกษาระบบและกระบวนการผลิตแบบต่าง ๆ ในระบบอุตสาหกรรมการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการบริหารงานอุตสาหกรรมการผลิต   เลือกใช้เทคโนโลยี   เครื่องมือ   และเครื่องจักรให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิต    เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตด้านอุตสาหกรรม

5614314
ศึกษาการปฏิบัติงานในระบบอุตสาหกรรมการผลิต


             3(3-0)



Industrial Work Study

ศึกษาเทคนิคความเคลื่อนไหวและเวลาที่ใช้ในการทำงานแบบต่าง ๆ การประยุกต์ใช้เทคนิคของการศึกษาการเคลื่อนไหวและเวลา การสุ่มตัวอย่างงาน   เวลามาตรฐานและการจ่ายค่าแรงงาน

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา

                         น(ท-ป)

5614401
กรรมวิธีตกแต่งผิวโลหะ





             2(1-2)



Metal Finishing

ศึกษาเกี่ยวกับหลักการเคลือบผิวโลหะด้วยกรรมวิธีต่าง ๆ ได้แก่ การชุบเคลือบผิวโลหะด้วยกรรมวิธีทางไฟฟ้า น้ำยาเคมี ความร้อน พลาสติก และการตกแต่งผิวโลหะ โดยการใช้สี ฝึกปฏิบัติการชุบเคลือบผิวตามกระบวนการต่าง ๆ


5614402
เทคโนโลยีการหล่อโลหะ





             3(2-2)



Foundry Technology


 ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการหล่อโลหะ เตาหล่อ เครื่องมือ อุปกรณ์ในงานหล่อกระสวนและการออกแบบงานหล่อไส้แบบ (Core) ทรายหล่อและการทดสอบคุณสมบัติทรายหล่อ แบบหล่อ (Mold) ระบบป้อนจ่ายน้ำโลหะ การหลอมและการเทน้ำโลหะ   ตลอดจนค้นหาจุดบกพร่องและวิธีการแก้ไข

 5614501
งานปะผุและเคาะขึ้นรูป 2





             2(1-2)



Auto Body Repair 2

เป็นวิชาที่ต่อเนื่องจากวิชางานปะผุและการเคาะขึ้นรูป 1 เพื่อเพิ่มพูนทักษะ  และความชำนาญให้สูงขึ้น

5614901
งานค้นคว้าทางช่างโลหะ 1




             2(1-2)



Individual Study in Metal Work 1

ศึกษาหาความรู้เพิ่มเติมจากประสบการณ์ที่เรียนมาในงานช่างโลหะที่ตนถนัด และสนใจเป็นพิเศษ ภายใต้การแนะนำและควบคุมของอาจารย์ที่ปรึกษา

รหัส



       ชื่อและคำอธิบายรายวิชา


           น(ท-ป)

5614902
งานค้นคว้าทางช่างโลหะ 2




             2(1-2)



Individual Study in Metal Work 2




ค้นคว้าออกแบบ  และประดิษฐ์งานที่มีคุณค่าทางด้านการเรียนการสอนหรือ

เป็นงานที่มุ่งให้เกิดความคิดริเริ่มในสาขาที่เรียน  โดยทำเป็นรูปโครงการที่สมบูรณ์

และโครงการนั้นได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากคณะกรรมการแล้ว
5614903
โครงการพิเศษเทคโนโลยีการผลิต




             2(1-2)



Special Project

ออกแบบงานที่สมบูรณ์เกี่ยวกับการผลิตโดยเขียนเป็นรายการอธิบาย       รายละเอียดต่าง ๆ ที่เกี่ยวกับผลงานที่ออกแบบ และอ้างอิงทฤษฎีหรือข้อควรปฏิบัติในการทำมาด้วย งานที่จะทำ ผู้เรียนทุกคนจะต้องได้รับอนุมัติจากอาจารย์ที่ปรึกษาโครงการ

5614904
การสัมมนางานอุตสาหกรรมการผลิต



             2(1-2)



Industrial Production Seminar

ศึกษาปัญหาและรวบรวมข้อมูลต่าง ๆ เพื่อนำไปใช้ในการวางแผนและ     แก้ปัญหางานอุตสาหกรรมการผลิต

